


ทะเบียนส่ิงบงชี้ทางภูมิศาสตร 
 

 

สกอตช วิสก้ี (Scotch Whisky) 
 

(1) เลขที่คําขอ  50200038    ทะเบียนเลขที่   สช 52200032 
 

(2) วันท่ียื่นคําขอ  13 กรกฎาคม 2550   วันท่ีข้ึนทะเบียน       13 กรกฎาคม 2550 
 

2(3) ผูขอข้ึนทะเบียน เดอะ สกอตช วิสกี้ แอสโซซิเอชั่น    
   ท่ีอยู   20 อาโธลล เครสเซนท เอดินเบอรก อีเอช3 8เอชเอฟ ประเทศสกอตแลนด 
 

(4) รายการสินคา สุรา 
 

(5) คุณภาพ  ชื่อเสียง  คุณสมบัติ  หรือคุณลักษณะเฉพาะของสินคา 
คํานิยาม   
สกอตวิสกี้ (Scotch Whisky) หมายความถึง วิสกี้ท่ี 
1) ผานการผลิต ณ โรงกล่ันในประเทศสกอตแลนดจากน้ําและขาวบารเลยหมัก (โดยอาจมีการเติมเมล็ดธัญพืช 

อื่นๆดวย) ซึ่งท้ังหมดไดรับการ 
  -  ดําเนินการบดคลุก ณ โรงกล่ัน     
  -  เปล่ียนเปนสารต้ังตนใชหมักดวยระบบเอนไซมท่ีเกิดภายในส่ิงมีชีวิตเทานั้น และ 
  -  หมักโดยการเติมยีสตลงไปเทานั้น 

2)   ผานการกล่ันท่ีความแรงของแอลกอฮอลต่ํากวารอยละ 94.8 โดยปริมาตร เพ่ือใหส่ิงท่ีกล่ันออกมามีกล่ินหอม   
และมีรสชาติ ซึ่งไดมาจาก วัตถุดิบตางๆท่ีใชในการผลิตและวิธีการผลิต 

3) ผานการบมในคลังสินคาในประเทศสกอตแลนด  โดยอยูในถังไมโอคขนาดบรรจุไมเกิน 700 ลิตร 
ในระยะเวลาอยางนอย 3 ป  

4)  คงสภาพของสี กล่ินหอม และรสชาติท่ีไดจาก วัตถุดิบตางๆท่ีใชในการผลิตและวิธีการผลิต  และไดจาก 
การบม    และ 
 5)  ไมมีการเติมสารอื่นใดนอกจากน้ําและคาราเมลที่ใชกับสปริตเพ่ือเปนการเพิ่มสี  นอกจากนั้น  สกอตชวิสกี้      มี
ความเขมขนของแอลกอฮอลอยางตํ่า  40%  โดยปริมาตร   
 

           ลักษณะของสินคา 
1) ประเภทของสกอตวิสกี้ตามกรรมวิธีการผลิตท่ีผลิตในโรงกล่ันในประเทศสก็อตแลนด 

- สกอต มอลท วิสกี้ (Scotch Malt Whisky) 
- สกอต เกรน วิสกี้  (Scotch Grain Whisky) 

ผลผลิตท่ีไดจากโรงกล่ันโรงหนึ่ง ไมวาจะเปนโรงกล่ันสกอต มอลท วิสกี้ (Scotch Malt Whisky) หรือโรงกล่ัน 
สกอต เกรน วิสกี้ (Scotch Grain Whisky) โดยปกติรูจักกันในนาม “ซิงเกิ้ล มอลท สกอต วิสกี้” (Single Malt Scotch 
Whisky) หรือ “ซิงเกิ้ล เกรน สกอต วิสกี้” (Single Grain Scotch Whisky) ตามแตกรณี สําหรับ “เบรนด สกอต วิสกี้” 
(Blended Scotch Whisky) เกิดจากการผสมระหวาง “ซิงเกิ้ล มอลท สกอต วิสกี้” (Single Malt Scotch Whisky) และ  
“ซิงเกิ้ล เกรน สกอต วิสกี้” (Single Grain Scotch Whisky) 

2) ลักษณะทางภายภาพ                                                                                                                               
       เปนของเหลวใสสีอําพันท่ีมีหลายเฉดสี  
 3)   ลักษณะทางเคมี 
       ความเขมขนของแอลกอฮอลอยางตํ่า  40%  โดยปริมาตร    
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  กระบวนการผลิต  

2. สกอต มอลท วิสกี้ (Scotch Malt Whisky) 
     ทําจากสวนผสมท่ีไดจากธรรมชาติ 3 ชนิด ไดแก ขาวบารเลยท่ีเพาะใหงอกเปนมอลท น้ํา และยีสต ตามขั้นตอน 
ดังตอไปนี้ 
    (1) การเพาะมอลท (Malting) คือ ขั้นตอนการนําขาวบารเลยเพาะใหงอกเปนมอลท โดยนําไปแชในถังขนาดใหญ 
ประมาณ 2-3 วัน กอนนํามาวางแผกระจายบนพื้นโรงเพาะเพื่อใหขาวบารเลยงอก การทําใหขาวบารเลยงอกอาจใชเวลา
ประมาณ 8-12 วัน ในชวงระหวางนี้ จะตองพลิกกลับขาวบารเลยอยูเปนระยะๆเพื่อใหงอก ซึ่งโดยธรรมเนียมปฏิบัติแลว 
ผูดูแลและควบคุมการเพาะ (Maltman) จะใชพล่ัวแบนอันใหญทําดวยไม  พลิกกลับขาวบารเลยท่ีอาศัยเทคนิคเฉพาะตัว ซึ่ง
ไดรับการถายทอดจากรุนสูรุน 

    (2) นําขาวบารเลยงอกไปอบแหงในเตาเผาที่มีลักษณะเหมือนปลองไฟทรงเจดียเพ่ือหยุดการงอก โดยใช
เชื้อเพลิงท่ีไดจากธรรมชาติ ไดแก ถานพีท (Peat)  จากนั้น ควันจากไฟจะลอยขึ้นผานพ้ืนตะแกรงโลหะทําใหขาวบารเลยงอก
แหงและใหกล่ินหอมท่ีมีลักษณะเฉพาะพิเศษ 

    (3) ตอจากนั้นขาวบารเลยงอกจะถูกบดรวมกับปลายขาวอยางหยาบและผสมรวมกับน้ํารอนในทอหลอดขนาด
ใหญท่ีเรียกวา “ mash tun ”  กระบวนการนี้จะเปล่ียนแปงในขาวบารเลยใหกลายเปนของเหลวที่ใหความหวานท่ีรูจักในทาง
การคาสก็อตวิสกี้ เรียกวา “น้ําเวิรท” (wort)   จากนั้น “น้ําเวิรท”  จะถูกสงไปยังถังขนาดใหญท่ีใชในการหมัก (wash back) 
และยีสตจะถูกเติมเขาไป ในกระบวนการหมักจะเปล่ียนน้ําตาล ใหเปนแอลกอฮอล ซึ่งมีกล่ินหอมและมีรสชาติเหมือนเบียร    
สารละลายท่ีไดหลังจากการหมักเรียกวา  “วอส “ (wash)  

    (4)  โดยปกติท่ัวไป สกอตมอลทวิสกี้จะผานการกล่ันสองคร้ัง และในบางคร้ังอาจผานการกล่ันถึงสามคร้ัง  
โดยใชเครื่องกล่ันทรงคอหานท่ีทําดวยทองแดง (distinctive swan- necked copper pot stills )  
     (5) กล่ันครั้งแรก  เปนการนําสารละลายท่ีไดหลังจากการหมัก ท่ีเรียกวา  “ วอส ” มากล่ัน โดยผูกล่ันจะปรับ
อุณหภูมิภายในเคร่ืองกล่ัน (wash still) ใหสูงขึ้นและ  “ วอส ” คอยๆเดือดขึ้นจนระเหยเปนไอ   ไอจะลอยขึ้นไปยังสวนบนสุด
ของเคร่ืองกล่ันกอนการควบแนนออกมาเปนของเหลวที่รูจักในทางการคาสก็อตวิสกี้ เรียกวา “ low-wines ”  

    (6) กล่ันครั้งท่ีสอง  เปนการนํา  low  wines  ท่ีไดมากล่ันซ้ําอีกคร้ัง  ของเหลวท่ีไดจากการกล่ันครั้งนี้ เรียกวา  
“ สปริต”  (spirits)   โดยผูกล่ัน (Stillman)  จะเลือกเก็บสปริตท่ีไดโดยคัดเฉพาะสวนกลางที่ดีท่ีสุด (middle-cut)  ซึ่งตองอาศัย
ความชํานาญเฉพาะดานในการเริ่มเก็บและหยุดเก็บ “ สปริต “  เพ่ือนําไปบม  

    (7) ของเหลวท่ีไดจากการกล่ันครั้งท่ีสอง ท่ีไหลออกมาจากเครื่องกล่ันในชวงตนๆ ของการกล่ัน (foreshots) และ
ท่ีไหลออกมาจากเครื่องกล่ันในชวงสุดทายของการกล่ัน (feint)  จะถูกนํากลับไปกล่ันซ้ําอีกครั้งพรอมกับ low-wines  ถัดไป   
และผูกล่ันจะรวมสวนสําคัญเพียงสวนกลางที่รูจักในทางการคาสก็อตวิสกี้ เรียกวา middle-cut หรือ middle-part ไว  เมื่อเห็น
วาไดคุณภาพเทาท่ีตองการแลว 

 

     2. สกอต เกรน วิสกี้  (Scotch Grain Whisky) 
     (1) ทําจากธัญพืช โดยท่ัวไป ไดแก ขาวสาลี หรือขาวโพด ท่ีไดทําใหสุกกอนดวยหมอตมแรงดันไอน้ํา เพ่ือทําให
แปงในธัญพืชแตกตัวออกเปนน้ําตาลใชสําหรับหมัก ชวงระยะเวลาผสมธัญพืชและน้ําจะถูกกวนเขาดวยกันอยูภายในหมอตม 

    (2) นําธัญพืชมารวมเขากับขาวบารเลยงอกในอัตราสวนท่ีเหมาะสม  และผสมรวมกันในน้ํารอนในทอหลอด
ขนาดใหญท่ีเรียกวา “ mash tun ”  เพ่ือใหไดของเหลวท่ีใหความหวาน เรียกวา  “ น้ําเวิรท ” (wort)  
     (3) นํา “ น้ําเวิรท ” ไปหมัก     สารละลายที่ไดหลังจากการหมักท่ีเรียกวา  “ วอส” (wash)    ซึ่ง “วอส” จะถูก
นําไปกล่ันอยางตอเนื่อง โดยใชเครื่องกล่ันท่ีมีระบบการกล่ันตอเนื่อง (เครื่องกล่ันแบบเสาสองแถวหรือเคร่ืองกล่ันแบบ Patent 
Still)    ของเหลวท่ีไดจากการกล่ันนี้ เรียกวา “ สปริต ”      ท้ังนี้  “ สปริต ” ท่ีไดจากการกล่ันแบบ Patent Still จะมีความแรง
ของแอลกอฮอลมากกวาสปริตท่ีไดจากการกล่ันแบบ Pot Still  ท่ีนําไปผลิตมอลทวิสกี้ (Malt Whisky) 
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 การบม  
      บมใสถังไมโอคขนาดใหญท่ีเก็บในหองท่ีมีอากาศเย็นและมืดในประเทศสกอตแลนด ภายหลังการบมเปนเวลา
อยางนอย 3 ป สปริตใหมจะกลายเปนสกอตวิสกี้ ในทางปฏิบัติ สกอตวิสกี้สวนใหญจะถูกบมไวใหนานมากกวาน้ันมาก ตั้งแต 
5 ป จนถึง 15 20 หรือ 25 ป หรือนานกวานั้น ขั้นตอนนี้จะทําในชวงท่ีประเทศสกอตแลนดมีอากาศเย็นและสะอาดเพ่ือให
อากาศสามารถแทรกซึมผานตัวถังไมโอคทําใหไดผลิตภัณฑท่ีมีคุณลักษณะเฉพาะตัว 
 

 การปรุงแตง 
     สกอตวิสกี้ท่ีไดรับการบริโภคกันโดยสวนใหญคือเบรน สกอต วิสกี้ (Blended Scotch Whisky) โดยผูปรุง 

(Master Blender) จะนํา “ซิงเกิ้ล มอลท วิสกี้” (Single Malt Whisky) และ “ซิงเกิ้ล เกรน วิสกี้” (Single Grain Whisky) มา
ปรุงเขาดวยกัน โดยอาศัยขั้นตอนการปรุงท่ีสลับซับซอน เพ่ือใหได เบรน สกอต วิสกี้ (Blended Scotch Whisky) การปรุงท่ี
ละเอียดออนและใชความระมัดระวังถือเปนสูตรลับเฉพาะท่ีสุด จากนั้น ผูปรุงจะทดสอบกล่ิน (nosing) จนแนใจในคุณภาพของ
การปรุงท่ีแนนอนและดีเลิศ 
 

การบรรจุหีบหอ 
       โดยปกติแลว สกอตวิสกี้จะปดฉลากตามประเภท ไดแก  
                  ซิงเกิ้ล มอลท สกอต วิสกี้ (Single Malt Scotch Whisky) 
                  ซิงเกิ้ล เกรน สกอต วิสกี้ (Single Grain Scotch Whisky) 
                  เบรนด สกอต วิสกี้ (Blended Scotch Whisky) 
                  เบรนด มอลท สกอต วิสกี้ (Blended Malt Scotch Whisky) และ  
                  เบรนด เกรน สกอต วิสกี้ (Blended Grain Scotch Whisky)  
 

การควบคุมสินคา 
      (1) กรมสรรพากรและศุลกากรสหราชอาณาจักร (Her Majesty’s Revenue & Customs : HMRC) เปน 
ผูออกใบอนุญาตใหใชสิทธิในการผลิต สกอตช วิสกี้ และกระบวนการผลิตท้ังหมดอยูภายใตความควบคุมของ HMRC  รวมท้ัง
การออกหนังสือรับรองอายุและแหลงกําเนิดของสกอตช วิสกี้ 
      (2) สมาคมสกอตช วิสกี้ ในทุกปจะรวบรวมตัวอยางของสกอตช วิสกี้จากท่ัวโลก มาทําการวิเคราะหทางเคมี 
เพ่ือตรวจสอบวาส่ิงท่ีบรรจุอยูเปนสกอตช วิสกี้ท่ีแทจริงและตรวจสอบอายุ โดยผูเชี่ยวชาญ ณ สถาบันวิจยัสกอตช วิสกี้  
(The Scotch Whisky Research Institute : SWRI) ซึ่งไดรับการรับรองโดย UKAS หรือระบบรับรองระบบงานแหง 
สหราชอาณาจักร (The UK Accreditation System) จึงเปนหองทดลองที่ไดรับการยอมรับโดย สัญญาความรวมมือการรับรอง
ระบบงานหองทดลองนานาชาติ (The International Laboratory Accreditation Cooperation Agreement : ILAC) 
 

(6) ความสัมพันธระหวางสินคากับแหลงภูมิศาสตร 
ปจจัยทางธรรมชาติและปจจัยท่ีเกี่ยวของกับมนุษย ซึ่งเปนทักษะท่ีสืบตอกันมานานนับศตวรรษ เปนส่ิงจําเปน 

ในการผลิต และมีผลตอคุณภาพ คุณลักษณะของสกอตช วิสกี้ 
ลักษณะภูมิประเทศ  ประเทศสกอตแลนด มีรูปรางท่ีเปนเอกลักษณเฉพาะซ่ึงมีแนวชายฝงทะเลยาวถึง 8,200  

ไมล และไมมีจุดใดท่ีหางจากทะเลมากกวา 40 ไมลโดยประมาณ ธรณีวิทยามีความหลากหลายที่เปนผลจากการเกิด 
แผนดินไหว พ้ืนท่ีตางๆ ประกอบดวยหินชนิดพิเศษ และรอยเล่ือนของเปลือกโลกระหวางพ้ืนท่ี แหลงกําเนิดท่ีทําให 
สกอตช วิสกี้มีชื่อเสียงเกิดจาก ธัญพืชตางๆท่ีใชในการทํา (ขาวบารเลย ขาวสาลี ขาวโพด) จะถูกนํามาจากทุกทองท่ีใน
ประเทศสกอตแลนด น้ําจืดท่ีสะอาดจากแหลงน้ําท่ีสมบูรณปราศจากการปนเปอน ท่ีไดจากถานหินเลนซึ่งไหลซึมออกมาจาก
พ้ืนดินโลงท่ีไมมีการเพาะปลูก น้ําออนซึ่งไหลลนผานหินแกรนิต หรือน้ํากระดางซึ่งไหลผานหินทราย การใชถานหินเลน
(Peat) จากธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงในการทําใหขาวบารเลยหมักนั้นแหง-จะทําใหมีรสชาติอมควัน    
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สภาพอากาศ ท่ีเย็นและชื้นของประเทศสกอตแลนด มีผลสําคัญตอการบมเหลาสปริต โดยเชื่อกันวาวิสกี้ท่ีถูกบมใน

คลังสินคาท่ีติดกับทะเล อาจไดรสชาติท่ีแตกตางกันออกไป ทะเลมีอิทธิพลกับลักษณะของกล่ินหอมตางๆของสกอตช วิสกี้
หลายหลายชนิด รวมท้ัง กล่ินหอมอีกกล่ินหนึ่งท่ีพบในสกอตช วิสกี้จํานวนมากคือกล่ินหอมของดอกไม heather ท่ีใหกล่ินใน
สินคาขั้นสุดทาย ท่ีอาจเกิดจากน้ําท่ีไหลผานพุมไมของดอก heather หรือจากซากดอก heather ท่ีเนาเปอยในถานหินเลน
เชนเดียวกับพืชทะเล จึงสงผลทําใหไดสกอตช วิสกี้ท่ีมีคุณภาพดีเลิศ ซึ่งถึอวาเปนลักษณะเฉพาะของสกอตช วิสกี้ท่ีมีความ
ผสมกลมกลืนระหวางพ้ืนท่ีและผลผลิต นอกจากนี้ปจจัยจากมนุษยท่ีมีบทบาทอยางมากในกระบวนการผลิตตั้งแตวิธีหมัก 
การกล่ัน การบม และการผสม อันเปนกรรมวิธีดั้งเดิมท่ีไดมีการพัฒนาสืบมาถึงปจจุบัน 
 

ประวัติความเปนมา  ประวัติศาสตรและการผลิตสกอตวิสกี้ เร่ิมมีการบันทึกในป 1494 วิธีการกล่ันไดพัฒนาในชวง
ศตวรรษที่ 15 และ16 แตเนื่องจากการขึ้นภาษีของรัฐบาลทําใหการผลิตลดลง การผลิตสกอตวิสกี้สวนใหญจึงมาจากการผลิต
รายยอยอยางผิดกฎหมายในไฮแลนดของประเทศสกอตแลนด ตนกําเนิดของอุตสาหกรรมท่ีทันสมัยอยูในพระราชบัญญัติ
ภาษีสรรพสามิตป 1823 ซึ่งอนุญาตใหการกล่ันสกอตวิสกี้ เปนไปโดยชอบดวยกฎหมายโดยจายคาธรรมเนียมการอนุญาต
และกําหนดปริมาณที่กล่ันได   ในป 1831 ไดมีการประดิษฐเครื่องกล่ันแบบเสาสองแถวหรือแบบ Patent still ขึ้น   ทําใหกล่ัน
ไดอยางตอเนื่อง ทําใหผลิตสกอตชวิสกี้ไดในปริมาณที่มากขึ้น  โดยเฉพาะในป 1880-1890  เมื่อแมลงปกแข็งชนิดหน่ึงได
ทําลายไรองุนในประเทศฝรั่งเศสลงเกือบท้ังหมด ทําใหไวนและบรั่นดีในประเทศฝรั่งเศสไดรับความเสียหาย  ก็ยิ่งทําใหสกอต
วิสกี้ไดรับความนิยมมากขึ้น ระหวางกลางปศตวรรษที่ 19 การกอสรางทางรถไฟในไฮแลนด ทําใหมีการสงออกสกอตวิสกี้ ได
งายยิ่งขึ้น บริษัทตางๆท่ีผลิตสกอตวิสกี้ เริ่มท่ีจะตั้งบริษัทตัวแทนขายในกรุงลอนดอนและสงออกสินคาไปท่ัวโลก ชื่อเสียง
ของสกอตวิสกี้ แพรขยายมาจนถึงศตวรรษที่ 20 และกระท่ังปจจุบัน สกอตวิสกี้ จึงกลายเปนตัวเลือกของเครื่องดื่มในนานา
อารยะประเทศเรื่อยมา 
 

(7) ขอบเขตที่ต้ังแหลงภูมิศาสตร 
              สกอตช วิสกี้ท้ังหมดตองผลิตในประเทศสกอตแลนด  รายละเอียดตามแผนที่ 
           โดยการผลิต สกอตช มอลท วิสกี้ แบงตามเขตพ้ืนท่ีทางภูมิศาสตร ออกเปน 5 เขต ตามสถานท่ีตั้งของโรงกล่ันท่ีทํา
การผลิตสกอตช มอลท วิสกี้ตั้งอยู  ไดแก 
 1. ไฮแลนด สกอตช มอลท วิสกี้ (Highland Scotch Malt Whiskies) 

2. โลวแลนด สกอตช มอลท วิสกี้ (Lowland Scotch Malt Whiskies) 
3. สเปยไซด สกอตช มอลท วิสกี้ (Speyside Scotch Malt Whiskies)  
4. ไอสเลย สกอตช มอลท วิสกี้ (Islay Scotch Malt Whiskies)  
5. แคมเบลทาวน สกอตช มอลท วิสกี้ (Campbel Town Scotch Malt Whiskies)   
สวน สกอต เกรน วิสกี้ ไมมีการผลิตท่ีใดก็ไดในประเทศสก็อตแลนด แตตองผลิตในสกอตแลนด  
 

(8) เงื่อนไขท่ีนายทะเบียนกําหนดตามมาตรา 15 
 ผูขอขึ้นทะเบียนตองมีหนังสือแจงตอนายทะเบียน หากภายหลังปรากฎวาส่ิงบงชี้ทางภูมิศาสตร  “สกอตช วิสกี้  
(Scotch Whisky)”  ไมไดรับความคุมครองตามกฎหมายของประเทศสกอตแลนดอีกตอไปแลว 
 

(9) การพิสูจนแหลงกําเนิด 
1. สกอตช วิสกี้ จะตองมีการผลิตในประเทศสกอตแลนดเทานั้น  
2. หากมีการปดฉลากระบุอายุของสกอตช วิสกี้ อายุท่ีระบุจะตองเปนอายุของวิสกี้ท่ีอายุนอยท่ีสุดในการผสมนั้น 

 
----------------------------------------------------------- 
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แผนที่แสดงแหลงภูมิศาสตร 
สกอตวิสก้ี (Scotch Whisky) 

 

 
 

ขอบเขตพื้นที่การผลิตสกอตวิสก้ีทั้งหมด  ตองผลิตในประเทศสกอตแลนด   โดยสกอต มอลท วิสก้ี  
แบงได 
เปน  5  เขต  ตามพื้นที่ทางภูมิศาสตรในประเทศสกอตแลนด   ซึ่งโรงกลั่นที่ทําการผลิตสกอต มอลท วิสก้ี  
ตั้งอยู  
รายละเอียดตามแผนที่ ไดแก 
  

1. ไฮแลนด สกอต มอลท วิสก้ี (Highland Scotch Malt Whiskies) 

2. โลวแลนด สกอต มอลท วิสก้ี (Lowland Scotch Malt Whiskies) 

3. สเปยไซด สกอต มอลท วิสก้ี (Speyside Scotch Malt Whiskies)  

4. ไอสเลย สกอต มอลท วิสก้ี (Islay Scotch Malt Whiskies) 

5. แคมเบลทาวน สกอต มอลท วิสก้ี (Campbeltown Scotch Malt Whiskies) 
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